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Celtra” Press

Recomendacdes gerais de prensagem e gueima

Programa de prensagem

L. Taxa de . Tempo de Tempo de Pressao de
Inicio . Temperatura final
aquecimento parada prensagem prensagem
inl 860 °C (anel de 1009)
Coroa, inlay, 700 °C 40 °C/min ‘ 30 min 3 min
onlay 865 °C (anel de 2009) dependendo
- do forno de
prensagem
Ponte 700 °C 40 °C/min 870 °C (anel de 2009) 30 min 3 min
Programa de queima Celtra® Ceram
Temp.'de pre- Preaqueci- Taxa ] Temp.’ Tempo de Sem tempo Resfria-
Secagem Fechamento aquecimento/ de final / véac. parada de parada
P mento . . . . mento*
Vac. lig. subida deslig. do vacuo do vacuo
min min °C min °C/min °C min min min
Powerfire** 0] 1 400 1 55 760 0] 2 [0}
:8 Dentina 1 2 2 400 2 55 770 1 1 5
3]
,§ Dentina 2 2 2 400 2 55 760 1 1 5
=
]
£ Brilho 2 2 400 2 55 750 0 2 5
"
u Correg¢ao (com
e apds a queima 2 2 400 2 55 750 1 1 5
final de brilho)
g Powerfire™ 2 2 400 2 55 760 0 2 5
E 1. Brilho
(2
= 2. Brilho 2 2 400 2 55 750 0] 2 5
c
1] Correg¢do (com
c a la. queima 2 2 400 2 55 760 1 1 5
o ) ;
£ final de brilho)
8 cCorregdo
2 (apos a queima 2 2 400 2 55 750 1 1 5

final de brilho)

* Em fornos que ndo possuem uma fase de resfriamento, recomendamos um resfriamento de 600 °C até a retirada do objeto.
* O Powerfire é um programa de queima que é executado antes da primeira queima de ceramica. O Powerfire aumenta a resisténcia a flexdo da restauragcao
Celtra® Press para >500 MPa.

Nota:

1. Um resfriamento lento é obrigatdrio, mesmo nas queimas corretivas de restauracdes apds a prova.

2. A temperatura de queima deve ser ajustada ao numero de unidades queimadas simultaneamente em um ciclo:
a. 5 a 9 unidades exigem um aumento de temperatura de 5 a 10 °C.
b. 10 ou mais unidades exigem um aumento de temperatura de 10 a 20 °C.

o]
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Os valores aqui informados s&o tedricos, servindo apenas de referéncia. Desvios nos
resultados de queima s&o possiveis. Os resultados de queima dependem da respectiva
capacidade do forno e variam de acordo com o fabricante e a idade. Portanto, os valores
tedricos devem ser ajustados individualmente para cada queima. Recomendamos a
realizacdo de uma queima de teste para controle do forno. Todas as informagdes foram

cuidadosamente elaboradas e testadas por nds, no entanto, sdo transmitidas sem garantia.
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Celtra® Press

Multimat

NTX Press

Programa de prensagem

L. Taxa de ) Tempo de Pressao de
Inicio . Temperatura final Tempo de parada
aquecimento prensagem prensagem
) ) 860 °C (anel de 1009) . )
Coroa, inlay, onlay 700 °C 40 °C/min 30 min 3 min 2,7 bar
865 °C (anel de 2009)
Ponte 700 °C 40 °C/min 870 °C (anel de 2009) 30 min 3 min 2,7 bar
Programa de queima Celtra® Ceram
Tempe- Tempo
T T - T -
Pré- ratura de de prea- axa d.e Nivel de empe empo  Tempo Tempe Tem-  Arrefe-
Secagem B aqueci- . ratura de de ratura .
secagem preaque- queci- vacuo i ) perar cimento*
. mento final parada* vacuo temper
cimento mento
min min °C min °C/min hPa °C min min °C min min
Powerfire*** 0 1 400 1 55 (o] 760 2 0 (o] [¢] 6]
o Dentina1l o] 4 400 2 55 50 770 2 1 ] 0] 5
ug
§ Dentina 2 o] 4 400 2 55 50 760 2 1 0] 0] 5
£ Brilho 0 4 400 2 55 0 750 2 0 0 ) 5
o
E Corregdo
(com e apos 0 4 400 2 55 50 750 2 1 0 0 5
a queima final
de brilho)
Powerfire*** incl.
o
U 1. Brilho (o] 4 400 2 55 (o] 760 2 0 [¢] 0] 5
£
‘% 2. Brilho o] 4 400 2 55 (o] 750 2 o] 0] 0] 5
c =
© Corregao
[
£ (comaia. 0 4 400 2 55 50 760 2 1 0 0 5
@ Queima final
€ _de brilho)
% Correcéo
p (apdsa 0 4 400 2 55 50 750 2 1 0 0 5
queima final
de brilho)

* Tempo de parada sem vacuo

Em fornos que ndo possuem uma fase de resfriamento, recomendamos um resfriamento de 600 °C até a retirada do objeto.

*** O Powerfire € um programa de queima que é executado antes da primeira queima da ceramica. O Powerfire aumenta a resisténcia a flexdo da
restauracado Celtra® Press para >500 MPa.

o]

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Germany

+49 6181 59-50
celtra-dentsplysirona.com

Os valores aqui informados s&o tedricos, servindo apenas de referéncia. Desvios nos
resultados de queima s&o possiveis. Os resultados de queima dependem da respectiva
capacidade do forno e variam de acordo com o fabricante e a idade. Portanto, os valores
tedricos devem ser ajustados individualmente para cada queima. Recomendamos a
realizacdo de uma queima de teste para controle do forno. Todas as informagdes foram
cuidadosamente elaboradas e testadas por nds, no entanto, sdo transmitidas sem garantia.
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EE] Conteudo da embalagem, modo de preparo, condi¢ées de armazenamento, conservacao, adverténcias e precaucdes: Vide Instrucdes de Uso.
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